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Produktionsutvecklad vdggform |

Hur ska en bra vaggform vara beskaffad?
Finns det isolerade, momentstyva vaggformar som kan kom-
pletteras med materiel som finns pa arbetsplatsen?

Finns det sdkra vaggformar med bra tilltradesleder, halkfria
arbetsplattformar och fast monterade lyfitstroppar?

Dessa och ménga fler fragor och énskemal har Adema Maskin AB forsokt fa
svar pa i ett utvecklingsprojekt. Projektet har drivits med ekonomiskt stéd av
SBUF, och arbetet har skett i pAg&ende produktion under praktiska arbetsfor-
héllanden. Arbetsledare, lagbasar och byggnadsarbetare, samt representanter
fran Adema Maskin AB har deltagit i projektet.




Bakgrund ’

Syftet med projektet har varit att ta fram en vertikal form-
konstruktion som uppfyller hogt stallda krav pa effektivi-
tet och sakerhet.

Vi ville ta fram en vaggform som ar igttarbetad och an-
passningsbar ute p& bygget. En vaggform som byggets
egen personal kan komplettera med befintligt materie!
fran byggplatsen.

FORDELAR:

”
Ergonomi
| botten pa formen finns ett glidbeslag som gor att formen
latt kan flyttas. Detta minskar risken for forslitningsska-
dor.
Samtiliga formstag ar placerade i "ratt" hojd sa att man
slipper arbeta med armarna éver axelhdjd.

Sakerhet

Formen har monterade lyftstroppar redan vid leverans.
Det blir pa sa satt mindre kiattrande och darmed mindre
risk for fallolyckor.

Arbetsplattformen - gjutbryggan - ar tillverkad av 90 cm
bred gallerdurk. Denna &r halkfri och Iatt att halla ren.
Pa formen finns ocksd monterade stegbeslag for att
undvika onddiga olycksrisker.

Gjutslasen ar extra bred och técker hela formen. Man
undviker pé detta satt onddigt betongspill pa formen och
darmed mindre risk for nedfallande betongrester vid
kranlyft. '

Ekonomi

Formen har ringa ytojamnhet och méttavvikelserna blir
darmed sma.

Mindre spill pa formen ger mindre rengéring och lagre
kostnader.

Stédbenen &r flyttbara i sidled. Detta ger tidsvinst vid
tranga utrymmen och nérliggande vaggar.

Formen monteras med endast hammare. Arbetet blir
effektivt och vantetiderna minimala.

Formen &r isolerad och isoleringen &r skyddad av en
tunn plat. Detta borgar for att isoleringen verkligen haller
vad den lovar. Det uppstérinte ofrivilliga kdldbryggor och
gjutresuitatet blir bra.

Resultatet av projektet har blivit en véggform som ar Iatt,
stark och séker. Formen ar byggd av trabalkar vilket gér
att man inte behdver utféra nagot svetsningsarbete vid
-eventuell komplettering. Det racker med en hammare fér
att montera formen. Trabalkarna gor ocks& att man ar
"herre" éver materialet.

Detta ar en vaggforn som &r anpassad till dagens krav p&
arbetsmiljé och korta byggtider. Framtagen av byggare
for byggare.
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TillbehOren —

Det mesta materialet sitter pa formen,
men det finns ocksa en del tillbehor:
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Foéljande personer har ingatt i projektgruppen:

Goéran Palm, NCC Lagbas

Rolf Mattson, Einar Matsson AB Lagbas

Lars Johansson, BPA Lagbas

Olle Nyberg, Dids Lagbas
Staffan Westlund, Nord. Idéprod. Tillverkare
Henry Holmér, Adema MAskin AB ~ Plan. uppfdl].
B-G Svensson, Adema Maskin AB Teknik-konstr.
Tommy Wiberg, Adema Maskin AB Projektledare
Kjell Grall, KG Kvalitetsledare HB Konsult

Ytterligare upplysningar ldmnas av:

B-G Svensson, Adema Maskin AB Tel: 019-15 01 25
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